Klockner
Stahlhandel CZ

OCEL PRO VAS USPECH




za tepla valcované, nemorené/morené

za studena valcované
povrchoveé upravené
kvarto
dérované/tahokov
ryhované/slzové
otéruvzdorné
pristfihové formaty
paska podéiné délena

kruhova

plocha

Siroka
Ctvercova
uhelniky
specialni profily

kruhova

plocha
ctvercova
Sestihranna
klinova
uhelniky
specialni profily

svarované

bezesvé

presné

zavitové

kotlové

trubkové prislusenstvi

Gtvercoveé
obdélnikové
plochoovalné a ovalné
praporkové profily

HUTNi MATERIAL VAM DODAME
Z NASICH SKLADU V CESKE REPUBLICE...

N . -

.. NEBO DOVEZEME AZ K VAM ZE SKLADU o -~
NASi MATERSKE FIRMY A OD NASICH PARTNERU V ZAHRANICI:

kruhova ocel
¢tvercova ocel
plocha ocel
pasova ocel
Siroka ocel
uhelniky
T-profily
U-profily

U-profily specialni konstrukéni (UBP)

hlavickova ocel

UNP

UPE

INP

IPE

HEA
HEB
HEM
specialni

uhelniky
T-profily
U-profily
Z-profily
C-profily
profily na zabradli (madla)
profily pro vyrobu vozidel
vykresové profily

plechy a pasy

kruhova ocel

plocha ocel

¢tvercova ocel
Sestihranna ocel
uhelniky

profily

trubky

duta ocel

trubkové prislusenstvi

plechy a pasy

standardni profily

jakosti k obrabeéni

profilové systémy

profily na reklamni panely
okenni parapety a prislusenstvi
vykresové profily




Ctyfhranné svarfované trubky DIN2395, EN10305-5 a EN10219
Pouziti
EN 10305-5 EN10219 EN 10210

Dodavame v provedeni:

tvarené za studena dle EN 10305-5 (dfive DIN 2395)
dle EN 10219 (dfive DIN 59411)

tvarené ze tepla dle EN 10210 dfive DIN 59410)

Kvalita povrchu

trubky ze studené pasky

trubky z teplé pasky nemorené

trubky z teplé pasky morené

trubky ze zarové pozinkované pasky

ctvercové trubky di
Str. 5 radius (a)

A Nabizené druhy jakosti

EN 10305-5 EN10219 EN10210

pro dalSi tepelné upravy bez Upravy po tvareni:

bez dalSi tepelné upravy

obdélnikové trubky po svarovani

str. 6

jiné druhy oceli dle dohody: jiné druhy oceli dle dohody: jiné druhy oceli dle dohody:

Porovnani norem

Dodaci podminky, povrch
EN 10305-5 EN 10219 EN 10210

elektricky svafované svafované duté profily duté profily tvafené za tepla EN 10305-5 EN10219 EN10210
presné ocelové trubky tvarené za studena z nelegovanych a jemnozrnnych
pro konstrukce vozidel pro ocelové konstrukce konstrukénich oceli Dodaci podminky: Dodaci podminky: Dodaci podminky:
z legovanych
a jemnozrnnych oceli

radius/hrany v oblasti hran hrany nebo radius maximalné 3T
pro s<=4 a=1,5 az 2xs proT<=61,6az2,4T pro kazdou oblast zaobleni
pro s>4 a=1,5 az 2,5xs pro T>6<=102,0az3,0 T
aje min. 0,5 mm proT>102,4az36 T

pfimost 2,5 mm/m, max. 0,15 % 0,2 % z celkové délky
max. 0,25% celkové délky . .
celkové délky Povrch: Povrch: Povrch:
pravothlost
prohnuti prohnuti v ramci prohnuti v rdmci +1° - . _—
boénich ploch tolerance rozméru tolerance rozméru Rozméry bezesvych profilu:

tolerance +10%, +10%, +10 %
tloustky stény plati také v oblasti neplati v oblasti hran

svaru, NIKOLI a svaru

v oblasti hran (pfip. od 5 mm £ 0,5 mm)

tolerance rozméru viz tabulka norem h, b<100 + 1% +1%
(min. 0,5 mm) nejméne + 0,5 %
100<=h, b<=200 + 0,8%
h, b>200 + 0,6%




Svarovaneé
trubky

kalibrované
za studena

Svarovaneé
konstrukcéni
trubky,
hladké

CSN DIN 2394-1
dodaci podminky) | DIN 2394-2

Nabizené jakosti [E155, E195, E235, E275, E355

Kvalita povrchu

Rozmeér a rozsah

Tepelné zpracovani
+CR1

Rozmérové normy |EN 10219-1,2; CSN 42 5723,
CSN DIN 2458

TDP (technické CSN EN 10296-1; CSN EN
dodaci podminky) |10217-1,2,3,4,5; CSN 420152;
DIN 1626

Nabizené jakosti S235, S275, S355

Kvalita povrchu

Rozmeér a rozsah

Délky

Svarované
trubky,
tepelné
redukované

Svarované
trubky
kotlove,
redukované
za tepla

Rozmérové normy

TDP (technické
dodaci podminky)

CSN EN 10210-1,2, EN 10217-1,
CSN 425723, DIN 2458

DIN 17120, CSN 420152

Nabizené jakosti |S235, S275, S355

Kvalita povrchu
Rozmeér a rozsah

Délky

v 7

Rozmeérové normy
CSN

TDP (technické
dodaci podminky)

Nabizené jakosti

Kvalita povrchu

Rozmeér a rozsah

Délky

EN 10208-1, CSN 425723,
DIN 2458

P

CSN 420152, DIN 1626

P195TR1+2, P195GH, P235GH,
P235TR1+2, P265TR1+2, P265GH




Rozmérové normy

Bezesvé SN
valcované
trubky
hladké

TDP (technické
dodaci podminky)

Nabizené jakosti

NJ L F

Kvalita povrchu
Rozmeér a rozsah

Délky

Rozmérové normy

Bezesvé Ron
presne trubky ' JEREEIECN
tazene Nabizené jakosti
za studena

Kvalita povrchu

Rozmeér a rozsah

Délky

CSN EN 10210-2, 10220,

CSN 425715, CSN 425716,

DIN 2448, CSN EN 10294-1,
10297-1, CSN EN 10216-1,2,3,4;
CSN 425715, 425716, DIN 2448

CSN EN 10210-1, CSN 42050,
DIN 17121, 17124

CSN EN 10294-1, 10297-1,
CSN 42050,

DIN 17210, 17204, 1629, 1630
CSN EN 10216-1, CSN 420250,
DIN 1629, 1630

S235JRH, S275J2H, S275J0H,
S275NH, S275NLH, S355J2H,
S355J0H, S355NH,S355NLH,
S460NH, S460NLH, E355,
E355+AR, S355+N, E420J2, E470,
16MnCr5, 20NiCrMo2, 25CrMo4,
28Mn6, 30CrMo4, 34CrMo4,
38Mn6,42CrMo4, P195TR1,TR2,
P235TR1,TR2, P265TR1, TR2
ostatni jakosti dle dohody

CSN EN 10305-1,4 CSN 426710,
426711, 426712, DIN 2391-1

CSN EN 10305-1, CSN 420260,
DIN 2391-2

E215, E235, E355

Svarovaneé
trubky
tazené
za studena

Svarované
zavitoveée
trubky

Rozmérové normy | CSN EN 10305-2, CSN 42 6714,
CSN DIN 2393-1

TDP (technické CSN EN 10305-2, CSN 42 0142,
dodaci podminky) DIN 2393-2

Nabizené jakosti E155, E195, E235, E275, E355

Kvalita povrchu

Rozmeér a rozsah

Délky

Tepelné zpracovani pro bezesSvé presné trubky
a svarované trubky tazené za studena

Rozmérové normy | CSN EN 10255+A1, CSN 425710,
CSN CSN 425711, CSN 425712,

DIN 2440, DIN 2444
TDP (technické CSN EN 10255+A1, CSN 420142,
dodaci podminky) DIN 2440, DIN 2444
Nabizené jakosti S235, S275, S355

Kvalita povrchu

Tepelné zpracovani

Rozmeér a rozsah




Plechy

za tepla
valcované
spojitym
zpusobem
(z pasu)

Klockner Stahlhandel CZ

peb]
[ oy p<b]
(«b] N<b] c
>B % pleb) >E peb)
E|lsS|S| 2| w]- =
(5] g >8 E 8 q:') >8
[ o — [<5) <5} o
=s|=|§|Q|s|5|§
Plechy vedeme skladem I EIEIEIElS
. o | |28
v jakostech: 2IB3IEI=I2I2|2
T clg|e|a|e|S| g
tl. x Sirka x délka kg/tab. R ERZ AR R AR AR,
2,00 x 1000 x 2000 32,00
2,00 x 1250 x 2500 50,00

2,00 x 1500 x 3000

72,00

2,50 x 1000 x 2000

40,00

2,50 x 1250 x 2500

62,50

2,50 x 1500 x 3000

90,00

3,00 x 1000 x 2000

48,00

3,00 x 1250 x 2500

75,00

3,00 x 1500 x 3000

108,00

4,00 x 1000 x 2000

64,00

4,00 x 1250 x 2500

100,00

4,00 x 1500 x 3000

144,00

5,00 x 1000 x 2000

80,00/ |

5,00 x 1250 x 2500

125,00

5,00 x 1500 x 3000

180,00

6,00 x 1000 x 2000 96,00/ |
6,00 x 1250 x 2500 150,00
6,00 x 1500 x 3000] 216,00
8,00 x 1000 x 2000 128,00
8,00 x 1250 x 2500| 200,00
8,00 x 1500 x 3000/ 288,00

10,00 x 1000 x 2000 160,00
10,00 x 1250 x 2500 250,00
10,00 x 1500 x 3000 360,00

12,00 x 1000 x 2000

192,00

12,00 x 1250 x 2500

300,00

12,00 x 1500 x 3000

432,00

15,00 x 1500 x 3000

skladem

540,00

Plechy za tepla valcované dodavame:

(DIN EN 10028, dil 2)

(DIN EN 10113, dil 2-3)

na objednavku| |

e z mékkych oceli k tvareni za studena (DIN EN 10111)

e na vyrobu tlakovych nadob, z nelegovanych a legovanych oceli tepelnéodolnych

e z jemnozrnnych oceli, normalizaéné zihané a termomechanicky valcované

Plechy uréené pro konstrukéni ucely, déleni nizkami, lisovani a paleni

Plechy uréené pro tvareni za studena

Plechy z mékkych nelegovanych oceli

Jakosti plechl za tepla valcovanych

EVROPA C % max.
pfi tloustce plechu Si % max. Mn % max. P % S % N %
EN DIN CSN
do 16/do 40/vice mm
S 235 JR ST 37-2 11375 0,17/0,20 / x X 1,40 0,045 0,045 0,009
S 235 JRG2 RST 37-2 11375 0,17/0,17/0,20 X 1,40 0,045 0,045 0,009
S 235 J2G3 St 37-3N 11378 0,17 X 1,40 0,035 0,035 X
S 275 J2G3 St 44-3N 11428 0,18 X 1,50 0,035 0,035
S 355J2G3 St 52-3N 11523 0,20/0,20/0,22 0,55 1,60 0,035
S 355J2G3 C QST 52-3N 0,20/0,20 /0,22 0,55 1,60 0,035
EVROPA CR
>16 mm > 40 mm > 63 mm >80 mm >3 mm > 100 mm
EN DIN CSN 16 mm
40 mm 63 mm 80 mm <100 mm 150 mm 100 mm 150 mm
S 235 JR ST 37-2 11375 235 225 X X X X 340-470 340-470
S 235 JRG2 RST 37-2 11375 235 225 215 215 215 195 340-470 340-470
S 235 J2G3 St 37-3N 11378 235 225 215 215 215 195 340-470 340-470
S 275 J2G3 St 44-3N 11428 275 265 255 245 235 225 410-560 400-540
S 355J2G3 St 52-3N 11523 355 345 335 325 315 490-630 470-630
S 355J2G3 C QST 52-3N 355 345 335 325 315 490-630 470-630
EVROPA CR Lo=80 (mm)
>2,5 mm >3 mm > 40 mm > 63 mm
EN DIN CSN
< 3,0 mm 40 mm 63 mm 100 mm
S 235 JR ST 37-2 11375 21 26 25 24
S 235 JRG2 RST 37-2 11375 21 26 25 24
S 235 J2G3 St 37-3N 11378 21 26 25 24
S 275 J2G3 St 44-3N 11428 18 22 21 20
S 355J2G3 St 52-3N 11523 18 22 21 20
S 355J2G3 C QST 52-3N 18 22 21 20
EVROPA CR
C % max. Si % max. Mn % max.| P % max. Al % min. Nb % max. Ti % max.
EN 10149 SEW 092 CSN
QSTE 380 TM 0,12 0,50 1,40 0,030 0,030 0,015 0,090 0,22
S 420 MC QSTE 420 TM 0,12 0,50 1,60 0,025 0,015 0,015 0,090 0,015
S 460 MC QSTE 460 TM 0,12 0,50 1,60 0,025 0,015 0,015 0,090 0,015
S 500 MC QSTE 500 TM 0,12 0,50 1,70 0,025 0,015 0,015 0,090 0,015
S 550 MC QSTE 550 TM 0,12 0,50 1,80 0,015 0,090 0,015
S 700 MC QSTE 690 TM 0,12 0,60 2,10 0,015 0,015 0,015
EVROPA CR Tani?:St Vysvétlivky ke znaceni oceli:
Min.mez kluzu (MPa) Pevnost zkouska vrubové houzevnatosti pro 27 KJ
EN 10149 SEW 092 &SN ReH: v tahu (MPa) Rm: % pri tevglote +20' C _ i
zkouska vrubové houZevnatosti pro 27 KJ
pfi teploté 0°C
" zkouska vrubové houzevnatosti pro 27 KJ
QSTE 380 TM 380 450-590 23 pFi teploté -20°C
zkouska vrubové houzevnatosti pro 40 KJ
S 420 MC QSTE 420 TM 420 480-620 21 pii teplot& -20°C
S 460 MC QSTE 460 TM 460 520-670 19 neuklidnéna ocel
S 500 MC QSTE 500 TM 500 550-700 17 uklidnéna ocel
S 550 MC QSTE 550 TM 550 600-760 15 specidlni dodaci podminky
S 700 MC QSTE 690 TM 700 750-620 12 ocel se zvlastni tvaritelnosti
EVROPA CR
= C % max. Si % max. Mn % max. | P % max. S % max. Al % min.
DIN EN 10 111 DIN 1614, dil 2 CSN
DD 11 StW 22 11321/11331 0,10 0,45 0,025 0,025
DD 12 RRStW 23 11325 0,10 0,45 0,030 0,030 0,025
DD 13 StW 24 11305 0,07 0,03 0,40 0,030 0,030 0,025
DD 14 0,07 0,03 0,40 0,030 0,030 0,025
EVROPA CR Mez kluzu (MPa) ReL: Taznost min. %
BE Max.pevnost v tahu (MPa)
tl.1,5do 2 mm Rm: 4
DINEN 10 111 DIN 1614, dil 2 ESN t.1,5do2 | t.2,0do 3 | t.3,0 az 8,0
tl. 2,0 do 8 mm vé&. Lulul Ll Lulu
170 - 360
DD 11 Stw 22 170 - 340 440 23 24 28
170 - 340
DD 12 RRStW 23 170 - 320 420 25 26 30
170 - 330
DD 13 StWw 24 170310 400 28 29 33
170 - 310
DD 14 170 - 250 380 31 32 36




P|echy Kléckner Stahlhandel CZ Jakosti plechtl za studena valcovanych
za studena

A A B
I . EVROPA CR
vaicovane T
(dFiv.znaceni) DIN 1623

I x Sitka x delka _kg/tab. nwy otz |oe  |oos  |oos |
e Cocouroros | stis |11 Joos  |oao _ Joso  Joow |
Tocosreros) | siis | loos  |oss _ |ooes  looes |

0,70 x 1500 x 3000 25,20 | DCos(FePos) | IF18sEWo09s) | Joo2  Jo2s  [oo20 o020 |o30 |
0,80 x 1000 x 2000 12,80 I

0’80 x 1500 x 3000 EN 10130/1998 staré znaceni

1,00 x 1000 x 2000 (Pe) etz | P Ame

1,00 x 1250 x 2500 11821/
19%0 a0 |eosro  Jsa | | |
| DCO4(FoPO4) | St14 | 11305 |20 |erosso  |ss | | |

1,25 x 1250 x 2500 31,25 | Doos(FePos) [st1s | [1e0  Jeross0 a0 | | |
1,25 x 1500 x 3000 45,00 | Doo6(FePo6) | IF18(sEW005) | |1s0  Jorosso fss | | |
[ ]

_— . —
_— EN N R T
o5 [neiepsipoven| 8 [m g | Pen08um
[ ey [restem

2,50 x 1500 x 3000 90,00 Pevnost v

2,99 x 1000 x 2000 48,00 DIN EN 10209 DIN EN Max.mez kluzu Taznost A 80 ; ° max.

299 x 1250 x 2500 75.00 DI e névrh 10209 (MPa) ReH: ‘(i‘/lh;a) S
0

2.99 x 1500 x 3000 | 108.00 oG 01 £k oo [« | |
skladem DCOSEK [190  |270-35 s  foo2 fos | |
na objednavku | ocored |20 |mo-mo |m  [x  [x |

Plechy za studena valcované dodavame :

konstrukcénich li (DIN 1623, dil 2 .
eRzlkenstmkenichlocs|il( (pehCllled) DIN EN 10268 | SEW 093 pevnost N/ taZznost A80
N/mm2 mm2 min. %

e z mikrolegovanych oceli k tvaFeni za studena (SEW 093 [DIN EN 10149, dil 4]) H 240 LA ZStE 260 260 - 340 350 - 450
H 280 LA ZStE 300 300-380 | 380 -480
H 320 LA ZStE 340 340-440 | 410-530
H 360 LA ZStE 380 380-500 | 460-600 |18 |
H 400 LA ZStE 420 420-540 | 480-620

Taznost A 80
min. %




Plechy Kléckner Stahlhandel CZ Jakosti plechil zarové pozinkovanych

Za rove R R wn E EVROPA
= L PIeChy vedeme skladem E ':_' <_t|_ ¥ B . staré znageni C % max. Mn % max. P % S %
OZ I n ova n e \ = A 2 2 EN 10142/1995 (dfiv.znadeni) DIN 17169/1
v jakostech: = S — —
Lf)? < l-;() L>f<> '-;() Dx51D+Z(FeP02G) St02Z 0,12 0,60 0,045 0,045
tl. x Sirka x délka kg/tab. Hag=lN=) a a Dx52D+Z(FeP03G) St03z 0,10 0,45 0,035 0,035
0,55 x 1000 x 2000 Dx53D+Z(FeP05G) St05Z 0,06 0,35 0,025 0,025
0,55 x 1250 x 2500 Dx54D+Z(FeP06G) St 06 Z 0,02 0,25 0,020 0,020
0,63 x 1000 x 2000 Dx56D+Z(FeP07G)
0,63 x 1250 x 2500
0,63 x 1500 x 3000
0,80 x 1000 x 2000 EVROPA _ e Muzu o Teznost
0,80 x 1250 x 2500 EN 10142/1995 (dfiv.znadeni) SDtﬁﬁZ?q%Czﬂ“ ReH: Rm: c
1,00 x 1000 x 2000 Dx51D+Z(FeP02G) St02Zz X 500 22
1’00 x 1250 x 2500 DX52D+Z(FGP03G) St03Z 140 - 300 420 26
1,00 x 1500 x 3000 Dx53D+Z(FeP05G) St05Z 140 - 260 380 30
Dx54D+Z(FeP Zz 140 - 22
125 x 1000 x 2000 x54D+Z(FeP06G) St 06 0-220 350 36
Dx56D+Z(FeP07G) 120 - 180 350 39
1,25 x 1250 x 2500
1,25 x 1500 x 3000 Vysvétlivky k oznageni: D | ploché ocelové vyrobky k tvareni za studena
1,50 x 1000 x 2000 x | zplsob valcovani (za tepla ¢i za studena) neni pfedepsan
1,50 x 1250 x 2500 51 | rozliSeni jakosti oceli
1,50 x 1500 x 3000 D | povrch upraveny ponorem v taveniné
2,00 x 1000 x 2000 -
DINEN 10147 | DINEN 10147 mechanické hodnoty
2,00 x 1250 x 2500 DIN EN 17162 (starsf) (nova) min.mez kluzu min.pevnost min.taznost
2,00 x 1500 x 3000 N/mm2 v tahu N/mm2 | A80 %
e A I R
t
2,50 x 1500 x 3000 - z
StE 320 Z FeE 320 GZ S 320 GD+Z 320 390 17
2,99 x 1000 x 2000 StE 350 Z FeE 350 GZ S 350 GD+Z 350 420 16
2,99 x 1250 x 2500 x FeE 550 GZ S 550 GD+Z 550 560 x
2,99 x 1500 x 3000
Dle DVV . o
4,00 x 1250 x 2500 DIN EN 10 292 analogicky mez kluzu N/mm2 pevnost N/mm2 TH e
K SEW A80 %
skladem s
ZStE 220 Z 220 - 330 340 - 420 28
na objednavku - X
H 260 LAD + Z ZStE 260 Z 260 - 330 350 - 430 26
Plechy pozinkované dodavame v nasledujicim provedeni: H300LAD +Z ZStE 300 Z 300 - 380 380 - 480 23
e zarové pozinkované mékké oceli k tvareni za studena (DIN EN 10142) H340LAD +Z ZStE 340 Z 340 - 420 410 - 510 21
X ZStE 380 Z 380 - 480 410 - 560 19
o kontinualné zuslechténé oceli s povrchem hlinik - kiemik (AS) (DIN EN 10154) . -
Kvalita povrcht
o kontinualné zuslechténé oceli s povrchem hlinik - zinek (AZ) (DIN EN 10215) VTR VO E ] ClEE MLl Z B AT [FOE T e YoTiEii
v g/m2
zarové pozinkované oceli dle DIN EN 10142 EKOZINC, Galvatite, RAGAL &
- [+] ~ 4 - ) r
Jakosti plechu zarove pohlinikovanych oceli s povrchem hiinik - kiemik (AS) (DIN [ .
oy s p . s EN 10154) - Zzarové pohlinikovane oceli P
Mékké nelegované oceli mechanické hodnoty
o Max.mez kluzu | Max.pevnost | Min. taznost Povrch " hem zinek - kiemik (ZA) (DIN
Starsi znageni DINEN 10154 | .0 N/mm2 ABO % ocel gzqci\;rgz?]nl Zinek . kremi @A) ( Galfan
A = zakladni jakost Dx 51 D+AS 500 22 Oznaceni | vrstva g/m2 :
— oceli s povrchem hlinik - zinek (AZ) (DIN e ey o —
Bg = hlubokotaZna jakost Dx 52 D+AS | 300 420 26 060 60 EN 10215) - 55% Al, 43,4 % Zn, 1,6 % Si 2 AaI:’S_lE’I[IT_‘Ee )
C = hlubokotazna jakost (zvlasté uklidnéna) Dx 53 D+AS 260 380 30 080 80 oceli s povrchem zinek - Zelezo (ZF) (DIN
D = spec.hlubokotazna jakost (zvIaété uklidnéna) | Dx 54 D+AS | 220 360 34 100 EN 10215) Ferozinek, Galvannealed
T = specialni jakost vyrobce (zvlasté uklidnéna) Dx 55 D+AS 240 370 32 120 conetna O = masténo C = chemicky pasivovano
onec¢na Uprava:
Extra hlubokotazna jakost Dx 56 D+AS 180 350 39 150 & CO = pasivovano a masténo V = ,anti-finger-print“ (Uprava povrchu proti otisku prstl pfi manipulaci)




Jakosti plechti elektrolyticky pozinkovanych
|

Oznaceni - ekvivalent chemickeé slozeni
EVROPA

P|echy Klockner Stahlhandel CZ

elektrolyticky
pozinkované

DIN 17163 Vel o (ovel | G o, max. | Mn % max. | P % S% Ti %

St 12 ZE DCO1+ZE (FeP0O1GZE) 0,60
St 13 ZE DC03+ZE (FePO3GZE) | 0,10 0,45 0,035 0,035
St 14 ZE DC04+ZE (FePO4GZE) | 0,08 0,40 0,030 0,030
St 15 ZE DCO05+ZE (FePO5GZE) | 0,06 0,35 0,025 0,025
IF 18 ZE DCO06+ZE (FePO6GZE) | 0,02 0,25 0,020 0,020 0,30

Plechy vedeme skladem v jakostech:

DCO1+ZE

tl. x Sitka x délka
0,50 x 1000 x 2000
0,80 x 1000 x 2000
0,80 x 1250 x 2500
0,80 x 1500 x 3000
1,00 x 1000 x 2000
1,00 x 1250 x 2500
1,00 x 1500 x 3000
1,25 x 1000 x 2000
1,25 x 1250 x 2500
1,25 x 1500 x 3000
1,50 x 1000 x 2000
1,50 x 1250 x 2500
1,50 x 1500 x 3000
2,00 x 1000 x 2000
2,00 x 1250 x 2500

Oznaceni - ekvivalent mechanické hodnoty

EVROPA Max.mez Pevnost

DIN EN 10152 (nové/ kluzu v tahu Taznost A
DIN 17163 drivéjsi znadeni) (MPa) ReH: | (MPa) Rm: | 80 min.

St 12 ZE DCO1+ZE (FePO1GZE) | 280 270-410 28
St 13 ZE DCO03+ZE (FePO3GZE) | 240 270-370 34
St 14 ZE DC04+ZE (FePO4GZE) | 220 270-350 37
St 15 ZE DCO05+ZE (FePO5GZE) | 190 270-330 39
IF 18 ZE DCO06+ZE (FePO6GZE) | 190 270-350 37

- pevnost min.taznost
Druh oceli mez kluzu N/mm2 N/mm2 AS0 %

Vysvétlivky ke znaceni oceli:

D ploché ocelové vyrobky
k tvafeni za studena

véalcovano za studena

ZStE 260 Z 260 - 340 350 - 450 24

ZStE 300 Z
ZStE 340 Z

300 - 380
340 - 440

380 - 480
410 - 530

22
20

.01 | rozliSeni jakosti oceli

elektrolyticky
pozinkovano

ZStE 380 Z 380 - 500 460 - 600

ZStE 420 Z 420 - 540 480 - 620

Kvalita povrchu

Kvalita varianty povlakovani
2,00 x 1500 x 3000 —
.03 Bg{lr:::?]m' A jednostranné pozinkovano
2’50 x 1000 x 2000 .05 nejlepsi povrch | B oboustranné pozinkovano
2,50 x 1250 x 2500 pozinkovano s rozdilnym povrchem na

kazdé strané

2,50 x 1500 x 3000
2,99 x 1000 x 2000

Zpracovani povrchoveé vrstvy

Povrchova vrstva
2,99 x 1250 x 2500 Oznaceni Jmenovita vrstva na kazdé strané Min.vrstva na kazdé strané | pasi gprava
hmotnost
2,99 x 1500 x 3000 oboustranné | tloustka pm hmotnost g/m2 tloustka um | g/m2
ZE 25/25 2,50 18 1,7 12 P fosfatovano
skladem fosfatovano
ZE 50/50 5,00 36 4.1 29 PC a chemicky
pasivovano
4 fosfatovano,
Jakost DCO1+ZE 25/25-03 PC ZE 75/75 7,50 54 6,6 47 PCO chem.pasivovano
z z na a masténo
DCO01 | zakladni material
ZE 100/100 10,00 72 9,1 65
ZE 25/25 | vrstva Zn 2,5 pm oboustranné fosTAtoVA
jednostranné | Jmenovita vrstva na jedné strané Min.vrstva na jedné strané | PO z;) ;Zgéigo
.03 | bézna kvalita povrchu
hemick
% . . ZE 25/0 2,50 18 1,7 12 c chemicky
PC | fosfatovano chemicky pasivovano pasivovano
chem.pasivovano
ZE 50/0 5,00 36 4,1 29 co 2 masténo
ZE 75/0 7,50 54 6,6 47
ZE 100/0 10,00 72 9,1 65 (0] masténo




Kléckner Stahlhandel CZ

Porovnavaci tabulka nerezovych materialu

- - 4 O y
Druhy a jakosti povrchu nerezovych plechu a pasky
Oznageni - ekvivalent chemické slozeni Oznaceni provedeni kvalita povrchu poznamka drivéjsi znaceni
Valcované za tepla
EVROPA USA . .
valcovano za tepla, bez . . . . o
5 Si % Mn % 1U dalsi tepelné upravy, okuje povrch s okujemi vhodné pro v yrpbli( y,kk(tjerlg Se da,l? zpracovavajl,
W. Nr. DIN CSN AISI/SAE C % max. max. Cr % Ni % Mo % Ostatni % neodstranény napr. paska alsimu vaicovani
12,0 a? . . " vhodné pro dily, u kterych se dale odstranuji
1.4000 | x6Cr13 17020 | 403 <0,08 1,00 1,00 140 1C uvfésgmn%kzﬁeter?;iﬁt;?ae:%i povrch s okujemi okuje nebo se dale zpracovavaji, popf. pro I
120 a2 P ’ | Y nékteré zaruvzdorné vyuziti
1.4002 | x6CrAl13 - 405 <0,08 1,00 1,00 ’ : . p
14,0 _ 1E L}l:rlg\?;ﬁgoozkzjt: ?L:;ﬁgsit]lfy povrch bez okuji okuje odstranény mechanicky napr. brousenim lla
1.4006 | x10Cr 13 17021 | 410 008az012 | 100 |[100 |]29a . . odstranany nebo tryskanim podie druhu oceli a vyrobce
15,5 az z valcovano za tepla, tepelné - obvykly standard vétSiny jakosti, ocel neni tak
1.4016 | x6Cr17 17040 | 430 <0,08 1,00 1,00 = Al 0,10 az 0,30 pla, tep yKly Y] )
17,5 1D upraveno, mofeno povrch bez okuji hladka jako u provedeni 2D nebo 2B lla
5 12,0 az
1.4021 | x20Cr 13 17022 | 420 0,17 az 0,25 | 1,00 1,00 14,0 - - Valcované za studena
3 12,0 az
1.4024 | x 15Cr 13 - - 0,122z 0,17 | 1,00 1,00 ’ - - . , . o e s .
14,0 2H zpevnéno za studena leskly povrch tvafeno za studena k dosaZeni vys$i pevnosti llla
1.4028 | x30Cr13 17023 | - 02822035 [ 1,00 [100 |130a2 - - — , , —
5 12.5 az 2C vélcovano za studena, okuje hladky povrch, s okujemi vgsg'r;enzg)odslg, dlglket ezryéfégsét\ilz!? OgSt;ar:g“ n
1.4034 | x46Cr 13 17024 | - 0,422z 0,50 | 1,00 1,00 14:5 = = neodstranény pfed tepelnym zpracovanim ) o oKtors iérudeorné vyL’ii’;‘ pr.p S
) 5 15,5 az 3
1.4057 | x 20 CrNi 172 17145/6 [ 431 0,14az0,23 | 1,00 1,00 17,5 1.5822,5 ) ) valcovano za studena, tepelné . provedeni vhodné k tvareni, ocel neni tak
2D ) ” hladky povrch - p lIb
. 15.5 a2 zpracovano, mofeno hladké jako u provedeni 2B nebo 2R
1.4104 | x12CrMo S 17 - 430 F 0,10az 0,17 | 1,00 1,50 17’5 - -
— valcovano za studena, nejbéznéjsi provedeni pro vétsinu jakosti,
1.4113 | x6 Cr Mo 171 - 434 <0,08 1,00 1,00 128 az - - 2B tepelné zpracovano, mofeno, povrch hladi nez 2D zajistuje dobrou odolnost proti korozi, hladkost llc
— prevalcovano za studena a rovinnost povrchu
14301 | x5 CrNi 1810 17240 | 304 <0,07 100 [200 |1593%| 8542105 |02a206 |S0,15a2035 - -
) . . s povrch hladky a zrcadlové - s “
17.0 a3 2R vélcovano za studena, zihano loskiy hladsi a lesklejsi povrch nez 2B lid
1.4303 | x5CrNi 1812 - 308; 305 <0,07 1,00 2,00 19‘0 az 11,0az13,0 | 0,9az1,3 | - v
, 17.0 az N Zvlastni provedeni
1.4305 | x 10 CrNi S 189 17243 | 303 <0,12 1,00 2,00 19‘0 8,0az10,0 = = -
80 1G nebo 5 povrch hladky a zreadlové zrnitost bvrus’u a drsnost povrchu podle doh,ody,
1.4306 x 2 CrNi 1911 17249 304 L <0,03 1,00 2,00 2010 10,0 az 12,5 _ _ 2G brouseno |eSk|y rovnomeérna textura, pOVrCh bez zrcadlového IV
‘ lesku
1.4310 | x 12 Cr Ni 177 - 301 008a20,14 [ 1,50 [ 200 | 190826503090 |- $0,15a20,35 . . druh brusu a leténi povrchu pode dohody
, brouseno a matné lesténo o N . P o
S 2J A « hladsi povrch nez brouseny rovnomeérnd textura, povrch bez zrcadlového
14311 | x2CrNi 1810 - 304LN | <0,03 100 |200 |1798%) g5az115 |- - (jednostranné) lesku
1.4401 | x5 Cr Ni Mo 17122 17346 | 316 <0,07 1,00 2,00 }g'g aZ | 10522135 | <0,80 - 2M se vzorkem dezén podie dohody, druha vynikajici provedeni textury, zejména pro
: strana hladka architektonické ucely
1.4404 | x 2 Cr Ni Mo 17132 17349 | 316 L <0,03 1,00 2,00 12‘2 az 11,0az14,0 | - N 0,12 az 0,22
1.4406 | x2CrNiMoN 17122 | - 316LN | <0,03 100 |200 |1933%| 10522135 | 20a225 Na dodany material Vam zajistime atesty dle CSN EN 10204
650 podle Vasich pozadavku
1.4429 | x2CrNiMoN 17133 | - 316 LN <0,03 1,00 2,00 185 az 11,5az14,5 | 2,0az2,5 | -
— oznaceni  Néazev dokumentu Obsah dokumentu Dokumgnt Némecké oznaceni
1.4435 | x 2 Cr Ni Mo 18143 17350 | 316L <0,03 1,00 2,00 ]g'g 82| 12522150 | 2,0a22,5 | N0,12a20,22 g‘,‘j ?gz'f) % potvrzuje
i 16,5 az 5 . y
1.4436 | x5 Cr Ni Mo 17133 17352 | 316 <0,07 1,00 2,00 185 11,0az14,0 | 2,5az3,0 | NO,14az 0,22 21 Prohlaseni o shodé s | Prohlaseni o shodé Vyrobce Werksbescheinigung
175 a2 " objednavkou s objednavkou
1.4438 | x 2 Cr Ni Mo 18164 - 317 L <0,03 1,00 2,00 19‘5 14,0az17,0 | 2,5az3,0 | S<0,025
. . zku$ebni zprava prohlaseni o shodé Vyrobce Werkszeugnis
14510 | x6CrTi17 - 430 Ti 2,5az3,0 | $S<0,025 s objednavkou s uvede-
nim vysledku zkousek
1.4512 | x6CrTi12 - 409 3,0a24,0 | S<0,025 provedenych na zakladé
nespecifikované kontroly
1.4541 | x6 CrNiTi 1810 17246/8 | 321 <0,08 1,00 2,00 17.0a2 9,0az12,0 Y . . . . )
19,0 Inspekeni certifikat prohla$eni o shodé Opravnény za- Abnahmepriifzeugnis 3.1
. 17.0 az . (dfive 3.1.B) s objednavkou s uvede- stupce nezavis- | (friher 3.1.B)
1.4550 | x 6 Cr Ni Nb 1810 17245 | 347 <0,08 1,00 2,00 19.0 9,0az 12,0 nim vysledkd zkougek ky na vyrobnich
— T %C az provedenych na zakladé utvarech
14571 | x6CrNiMoTi 17122 | 17347 | 3167Ti <0,08 1,00 200 |15282] 10502135 | - S xCaz specifikované kontroly
- 16,5 az 5 Nb 10 x %C
1.4580 | x6CrNiMoNb 17122 | - 316 Cb <0,08 1,00 2,00 18’5 21 105a2135 | - az 1.0 X7 3.2 Inspekéni certifikat 3.2 | prohlaseni o shodé Opravnény z&- | Abnahmepriifzeugnis 3.2
1 8‘ 0z Ti %C az - (dfive 3.1.C) slobje’dnévkou s uvvede- stupce pezévjs- (friher 3.1.C)
1.4828 | x 15 CrNiSi20 12 17251 | 309 <0,20 2,00 1,50 03z g0az11,0 | 20az25 | plox7Caz nim vysledku zkousek ky na vyrobnich
21,0 08 provedenych na zakladé utvarech
5 ifikované kontrol
14841 | x15CrNiSi2520 | 17255 | 314 <0,25 2,00 150 | 23082 | 18022220 | 20az25 | NP 19X %C spectiovanc Kontoy




Valcovana ocel
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Tycova ocel
ctvercova, pasova,
plocha, siroka,
uhelniky, nosniky

Tazena
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kruhova ocel

Tazena
ctvercova ocel
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plocha ocel
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Jakost:

S 235,

S 355,

C 45,
11SMn30,
11SMnPb30+C
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S 235,
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Jakost:

S 235,
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Certifikat Lo
ISO 9001 Certificate

Standard ISO 9001:2008

Certificate Registr. No. 09 100 5181

TUWV Rheinland Cert GmbH certifies:
Centificate Holder- Kléckner Stahl- und Metallhandel

il metal distribution

Klgckner Stahl- und Metallhandel GmbH
Am Silberpalais 1

P D - 47057 Duisburg

including the branch offices and subsidiary according to annex _pod

ﬁﬁ%ﬂl ﬂ:[_.l :

Zentifikatsinhg Scope: Steel and metal trading

An audit was performed, Report Mo. 5161. Proof has baen
furnished that the requirements according to 150 9001:2003
are fulfilled.

The due date for all future audits is 28-05 (dd.mm).

WValidity: The certificate is valid from 2011-08-14 until 2012-06-30,
Gaitungshere First cerification 1995

2011-06-15 _ﬁ’éQ

TUW Rhainiand Cerl GebH
Am Grawen Stein - 51105 Kain

klockner & co ; E

Gltigheit @ @‘

DGA-ZM-58-85-00

gl

n;A_m-; WWWLLLIV.COM A TL"':P‘I Rheinland”
- Precisely Right.

WAL UL Com
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: 41 HKlockner Stahlhandel CZ, s.r.0. CZ - 26101 Pribram
42 Zweygart Stahlhandel D - 71139 Ehningen
43 Edelstahlservice Migocs H - 7342 Magocs

Memesacélfeldolgozd KFT

44 Kldckner Stal | Metal Polska sp.z.o.0. PL - 41- 208 Sosnowiec, ul. Jednosci 10

Kéin, 2011-06-15 JEAQ
T TUV Rheiniand Gen GmbH

Am Grawen Stein - 51105 Kin

DGA-ZM-58-95.00




Klockner Stahlhandel CZ

klockner & co multi metal distribution

Centrala a sklad:

K Podlesi 550
261 01 Pribram

Tel.: new +420 318 618 078
Fax: new +420 318 694 887
pribram@kloeckner.cz

Pobocka a sklad:

Skopalova 19
750 02 Prerov

Tel.: +420 581 705 054

Fax: +420 581 705 069
prerov@kloeckner.cz

NasSe zakaznické linky:

Il +420 318
B +420 581

Klockner Stahlhandel CZ, s.r.o.

K Podlesi 550
261 01 Pribram

ICO 25733214
DIC CZz25733214

www.kloeckner.cz

618 080 (Cechy)
705 064 (Morava)




